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1. NAJWAZNIEJSZE UWAGI DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA PRACY Z
URZADZENIEM

W niniejszym rozdziale przedstawione sg zasady, ktdérych nalezy
przestrzega¢ w celu zapewnienia bezpiecznej eksploatacji maszyny. Jezeli
informacje zawarte w niniejszej instrukcji s niezrozumiate, nalezy
skontaktowac sie z dystrybutorem lub producentem w celu ich wyjasnienia.

ZnajomoscC tresci oraz przestrzeganie zalecen niniejszej instrukcji jest
warunkiem bezpiecznej i dtugotrwatej pracy maszyny. Producent zrzeka sie
odpowiedzialnosci za skutki wynikajgce z nieprzestrzegania podanych zalecen.

Nieostrozna lub niewtasciwa eksploatacja maszyny moze stanowic
zagrozenie dla zdrowia lub zycia!

1.1. ZNACZENIE SYMBOLI GRAFICZNYCH, ZNAKOW | ETYKIET
ZASTOSOWANYCH W INFORMACJACH DOTYCZACYCH BEZPIECZENSTWA
ORAZ POZOSTALYCH SYGNALOW

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Wskazuje na zagrozenia wysokiego stopnia ryzyka, ktére spowodujg smieré lub powazne obrazenia
lub/oraz powazne uszkodzenia mienia, jesli komunikat zostanie zignorowany

Wskazuje na zagrozenia Sredniego stopnia ryzyka, ktére mogg spowodowac smier¢ lub powazne
obrazenia lub/oraz powazne uszkodzenia mienia, jesli komunikat zostanie zignorowany

/N UWAGA

Wskazuje na zagrozenia niskiego stopnia ryzyka, ktére mogg spowodowaé drobne lub
umiarkowane obrazenia lub/oraz powazne uszkodzenia mienia, jesli komunikat zostanie
zignorowany
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Wskazuje na zagrozenie, ktore nie spowoduje obrazen jesli komunikat zostanie zignorowany.

ZNACZENIE SYMBOLI ORAZ ZNAKOW

Ostrzezenie przed ryzykiem porazenia pragdem elektrycznym

Niebezpieczenstwo zgniecenia dtoni

Ostrzezenie przed ruchomymi rolkami maszyny

Ostrzezenie przed ostrymi elementami

Ostrzezenie przed goracg powierzchnia

B B BB P
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Ostrzezenie przed uderzeniem w gtowe

Ostrzezenie przed wiszacymi tadunkami

Ostrzezenie  przed poruszajgcymi  sie  pojazdami
przemystowymi

Ostrzezenie przed spadajgcymi obiektami

Ogolny znak ostrzegawczy

Przeczytaj instrukcje

Nakaz stosowania ochrony stuchu
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Nakaz stosowania odziezy ochronnej

Nakaz stosowania rekawic ochronnych

Nakazuje stosowanie ochrony gtowy

Informuje o koniecznosci odtagczenia urzadzenia przed
konserwacja lub naprawg

Nakazuje trzymanie sie poreczy

Nakazuje stosowanie ochronnego obuwia
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1.2. DOzZWOLONE I NIEDOZWOLONE SPOSOBY UZYTKOWANIA URZADZENIA

Maszyna N6z tasmowy moie by¢ uzytkowana wytacznie zgodnie z
zaleceniami tej instrukcji. W szczegdéIlnosci nalezy zapoznac¢ sie z rozdziatem:

6.1 Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem, Str. 42,

7.8 Nieprawidtowe i niedozwolone sposoby uzytkowania, Str. 50.

Maszyna NOz tasmowy moie by¢ wylgcznie obstugiwana przez
przeszkolony i wykwalifikowany personel. Zapoznaj sie z rozdziatem:

2.11 Grupa docelowa i potencjalni uzytkownicy maszyny, Str. 30.

1.3. NIEOCZYWISTE POTENCJALNE ZAGROZENIA

i\ NIEBEZPIECZENSTWO

Zanim rozpoczniesz prace z maszyna bezwzglednie zapoznaj sie z trescia
tej instrukcji w szczegdélnosci z rozdziatem:

6. Informacje dotyczgce uzytkowania maszyny, Str. 42.

FPUH Rexel s.c.
ul. Radziwoja 11, 61-057 Poznan
tel.: +48 61 87 68 946
www.rexelpoland.com
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4\ NIEBEZPIECZENSTWO

UWAGA!!

Podczas transportu maszyny.

Nigdy nie poruszaj sie w okolicy podnoszonego tadunku!
Nigdy nie wchodz pod transportowane elementy maszyny!
W przypadku transportowania maszyny na pasach zwrdé
uwage na zawieszone elementy transportowanej maszyny.
Zwroc¢ uwage na mozliwe nastepstwa upadku tadunku!
Stosuj odpowiednig odziez ochronng

Ryzyko uderzenia przez zawieszong cze$¢ maszyny.

Ryzyko upadku zawieszonych czesci maszyny.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

UWAGAI!I

Przed przystgpieniem do pracy z maszyng przeczytaj rozdziat:

6.2. Przed pierwszym uruchomieniem, Str.42,

6.4. Niezbedne czynnosci przed uruchomieniem normalnym, Str. 43.

W przypadku stosowania nieodpowiednich czesci moze dojs¢ do
niekontrolowanego dziatania maszyny, co moze skutkowa¢ nieprzewidywalnymi
reakcjami maszyny.

=)
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UWAGA!!
Maszyna nie moze by¢ uzytkowana w Srodowisku zagrozonym wybuchem badz
zaptonem

Zaleca sie kazdorazowg analize zagrozen zwigzanych z usytuowaniem maszyny
nalezy tutaj bra¢ pod uwage ryzyko potkniecia, poslizgniecia, uderzenia o
elementy maszyny. Nalezy ogranicza¢ mozliwosé wystapienia wypadkow przez
stosowanie posadzek antyposlizgowych, obuwia ochronnego z podeszwa
zapewniajgcg dobrg przyczepnos$é oraz procedur zwigzanych ze sposobem

i E czyszczeniem posadzki przy maszynie.

Ryzyko potkniecia, poslizgniecia, uderzenia o elementy maszyny

UWAGA!!
Niepoprawne potgczenie ukfadéw bezpieczenstwa moze powodowad
powstanie nieoczekiwanego ryzyka.

UWAGA!!

Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za skutki oraz skutki nastepcze
powstate w wyniku niepoprawnego potaczenia jej uktadéow sterowania i
bezpieczenstwa z innymi.
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UWAGA!
Sprawdzi¢ dokumentacje elektryczng przed podtgczeniem

UWAGA!
Przewody zasilajgce sg dostarczane razem z maszyna.
Nalezy uzywac tylko dostarczonych przewoddw zgodnie z ich przeznaczeniem.

AN UWAGA

Nalezy zwrdci¢ uwage na réznice w srodkach ochrony indywidualnej na
wszystkich fazach zycia maszyny. Zalecana odziez ochronna w jednej fazie

moze by¢ niedopuszczalna w innych.

AN UWAGA

UWAGA!!!
Nigdy nie wprowadzaj do maszyny innych materiatéw niz wskazane w
specyfikacji!ll

FPUH Rexel s.c.
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4\ NIEBEZPIECZENSTWO

UWAGA!!
W przypadku kondensacji par cieczy w wnetrzu maszyny oraz na jej
powierzchni lub w jej bezposrednim sasiedztwie istnieje ryzyko porazenia

pradem,
UWAGA!!
W przypadku, gdy we wnetrzu osiadt pyt, ciekte lub gazowe substancje palne

istnieje ryzyko zaptonu lub wybuchu
Maszyna nie zostata przygotowana do pracy w srodowiskach wybuchowych.

Przed uruchomieniem doktadnie wyczy$¢ maszyne!!

7\

4\ NIEBEZPIECZENSTWO
UWAGA!!
Zabronione jest uzywanie maszyny wykazujgcej oznaki uszkodzenia

A NIEBEZPIECZENSTWO

UWAGA!!
Nigdy nie sprawdzaj przewoddw zasilajagcych oraz pozostatych przewodéw
elektrycznych, jezeli istnieje podejrzenie, ze mogg by¢ podtgczone do sieci.

Ryzyko porazenia pradem elektrycznym.

=)

A FPUH Rexel s.c.
ul. Radziwoja 11, 61-057 Poznan
tel.: +48 61 87 68 946

www.rexelpoland.com



N6z tasmowy R750/R1000 — Instrukcja Maszynowa Strona 12/90

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

UWAGA!!
Nigdy nie podejmuj pracy na maszynie w przypadku stwierdzenia, ze nie spetnia
wymagan tej instrukcji.

A NIEBEZPIECZENSTWO

UWAGA!!

Nigdy nie zmieniaj ustawien maszyny w szczegélnosci elektrycznych
elementéw napedowych. Ryzyko zwigzane ze zmiang sposobu dziatania
podzespotéw.

4\ NIEBEZPIECZENSTWO

UWAGA!!

Wszelkie inne niewskazane w tej instrukcji sposoby uzytkowania maszyny sg
nieprawidtowe lub niedozwolone.

Zachowaj ostroznos¢ podczas pracy z maszyna.

Blizej nieokreslone ryzyko!

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

UWAGA!!

Nigdy nie zmieniaj, domontuj zadnych elementéw maszyny w szczegdlnosci
odpowiedzialnych za bezpieczenstwo tj. oston, zamkoéw (tgcznikow
magnetycznych bezpieczenstwa), przyciskdw zatrzymania awaryjnego oraz
innych.

Modyfikacja maszyny moze doprowadzi¢ do powaznych zagrozen!
Przeprowadzanie jakichkolwiek zmian w maszynie bez Swiadomosci ryzyka

stwarza powazne zagrozenie dla zycia i mienia a wszelkie konsekwencje
takich dziatan nie bedg objete ustugami wsparcia oraz udzielong gwarancja.

=)
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A\ NIEBEZPIECZENSTWO

UWAGA!!
Nigdy nie podejmuj préob naprawy bez dostatecznej wiedzy lub umiejetnosci
lub uprawnien oraz szkolenia.

W przypadku braku dostatecznych umiejetnosci lub wiedzy lub uprawnien i
posiadania szkolen w celu naprawy skontaktuj sie z serwisem producenta
maszyny lub producentem maszyny.

Nieuprawniony personel wykonujacy naprawe naraza sie na blizej
nieokreslone ryzyko.

W przypadku niepoprawnego przeprowadzenia naprawy moze pojawic sie
blizej nieokreslone ryzyko.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

UWAGA!!
W przypadku uszkodzenia ktéregokolwiek z elementéw maszyny nigdy nie
podejmuj na niej pracy!

A NIEBEZPIECZENSTWO

UWAGA!!
W przypadku pozaru, jezeli jest to mozliwe w pierwszej kolejnosci wytacz
maszyne przy uzyciu wyfacznika gtéwnego.

=)
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A\ NIEBEZPIECZENSTWO

UWAGA!!

W przypadku pozaru nalezy:

- ostrzec osoby znajdujace sie w obrebie zagrozenia,
- wytgczy¢ zasilanie maszyny,

- zaalarmowac straz pozarng,

- powiadomi¢ odpowiednie stuzby zaktadowe.

NIEBEZPIECZENSTWO

UWAGA!!

Nigdy nie pracuj z niesprawnym uktadem bezpieczeristwa

UWAGA!!

W przypadku, gdy zamki bezpieczenstwa (wytgczniki drzwiowe
bezpieczenstwa) oraz/lub przyciski zatrzymania awaryjnego oraz/lub
hamulec silnika napedowego nie zostang zainicjowane podczas kontroli
uktadu bezpieczeristwa zaprzestan pracy z maszyna.

=)
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2. WPROWADZENIE

2.1. DANE PRODUCENTA

F.P.U.H. Rexel s.c. Stawomir Jaskowiak Aneta Jaskowiak

ul. Radziwoja 11,

61-057 Poznan,
Polska

tel.: +48 61 87 68 946

e-mail.: info@rexelpoland.com

www.rexelpoland.com

2.2. TABLICZKA ZNAMIONOWA MASZYNY

F.P.U.H. REXEL S.C

% UL.RADZIWOJA 11
61-057 POZNAN

MADE IN POLAND

tel +48 61 8763948  wwwoexdlcompd
fax +48 51 6243259  In‘ogtroxekcom.pl

MODEL: R1000 R750
MODEL: D I:l

YR Tasmowa krajarka krawiecka
TYPE:

Band knife machine

NUMER FABRYCZNY
SERIAL NUMBER:

0213

ROK PRODUKCA

YEAR OF MANUFACTURE:

2018 2019

]

ZASILANIE | MOC:
POWER & VOLTAGE,

3,1 KW 1-230 V | 3,1 kW 3~400 V

L] []

WAGA
WEIGHT.

350 kg 270 kg
772 Ibs 595 Ibs

=

FPUH Rexel s.c.
ul. Radziwoja 11, 61-057 Poznan
tel.: +48 61 87 68 946

&

www.rexelpoland.com
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Na tabliczce znamionowej sg podane ponizsze dane:

1) Logo, nazwa, adres producenta, telefon, strona www oraz znak CE.
2) Model maszyny.

3) Typ maszyny.

4) Numer fabryczny.

5) Rok produkciji.

6) Zasilanie i moc.

7) Waga.

2.3. CEL INSTRUKCJI

Niniejsza instrukcja zawiera informacje wymagane do prawidtowego i

bezpiecznego uzywania maszyny NOZ TASMOWY. Przedstawiono tu
szczegotowe informacje na temat uzytkowania, obstugi, konserwacji a takze o
mozliwych zagrozeniach we wszystkich fazach jej eksploatacji. Uwaznie
przeczytaj instrukcje zanim przystgpisz do pracy.
UWAGA! Instrukcja ta stanowi integralng czes¢ maszyny i nalezy sie nig
postugiwac przed, podczas i po uruchomieniu maszyny a takze we wszystkich
fazach jej eksploatacji. Nalezy zawsze przestrzegac¢ wskazéwek podanych w tej
instrukcji.

Zgodnie z obecnymi standardami, instrukcja stanowi waing czesé
maszyny. Dlatego tez musi by¢ zawsze dostepna do wglagdu, az do momentu
utylizacji maszyny.

Instrukcja obejmuje wskazania dotyczgce maszyny we wszystkich fazach
zycia od momentu jej wprowadzenia do obrotu az do momentu jej wycofania z

eksploatac;ji.

2.4. PYTANIA, KOMENTARZE | SUGESTIE DO INSTRUKCJI ORYGINALNE)J
W przypadku pojawienia sie pytan lub niejasnosci podczas wszystkich faz
uzytkowania maszyny nalezy zgtosic je jak najszybciej do producenta maszyny
firmy F.P.U.H. Rexel s.c.

A FPUH Rexel s.c. A
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2.5. BUDOWA INSTRUKCII

Instrukcja podzielona jest na wiele rozdziatéw, ktére pomogg Paristwu
stopniowo zapozna¢ sie z przedstawionym tu urzagdzeniem.

2.6. PRAWA AUTORSKIE

Firma F.P.U.H. Rexel s.c. zastrzega sobie wszelkie prawa, co do tresci tego
dokumentu. Wszelkie prawa do tej dokumentacji, szczegdlnie prawo do
powielania i szerzenia jak réwniez ttumaczenia pozostaja zastrzezone. Zadna
czes¢ dokumentacji nie moze w jakiejkolwiek formie (poprzez fotokopie,
mikrofilm czy inny system) bez wczesniejszej pisemnej zgody firmy F.P.U.H.
Rexel s.c. zosta¢ opracowywana, powielona czy rozpowszechniana.

2.7. ODPOWIEDZIALNOSC

F.P.U.H. Rexel s.c. nie odpowiada za wady maszyny i powstate z ich
przyczyny szkody, jezeli na dzien wprowadzenia ich do obrotu stan dostepnej
techniki i wiedzy nie pozwalat przewidzie¢ ich powstania. Producent zwolniony
jest rédwniez z odpowiedzialnosci za wady oraz powstate w ich wyniku szkody,
jezeli przyczyng ich byto stosowanie obowigzujgcych norm prawa.
Niedozwolone jest stosowanie obcego niezatwierdzonego przez firme F.P.U.H.
Rexel s.c. oprzyrzgdowania i niezgodnych materiatdw oraz wprowadzanie
zmian w wyprodukowanej przez niego maszynie i jej podzespofach w tym
innych niz F.P.U.H. Rexel s.c. producentdw.

Niedostosowanie sie do tej zasady jest jednoznaczne z przejeciem

odpowiedzialnosci przez nabywce/uzytkownika za wszelkie szkody zwigzane z
uzytkowaniem maszyny tgcznie ze szkodami nastepczymi.

2.8. GWARANCIJA

Czesci wyprodukowane i zainstalowane przez producenta posiadajg
gwarancje na okres 12 miesiecy od dnia uruchomienia urzadzenia w zaktadzie
odbiorcy, pod warunkiem, ze jest ono wykorzystywane zgodnie z jego
przeznaczeniem, i ze przestrzega sie wydanych przez producenta instrukcji
dotyczacych eksploatacji. Gwarancja obejmuje dokonanie napraw lub
wymiany, wg uznania producenta, wadliwych lub wadliwie wykonanych czesci.

A FPUH Rexel s.c. A
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W okresie objetym gwarancjg producenta nie sg dozwolone naprawy i
modyfikacje wykonane bez porozumienia i zgody producenta. Nie spetnienie
powyzszych warunkéw automatycznie anuluje gwarancje

2.8.1. Zakres zastosowania

1. Ogdlne Warunki Gwarancji (dalej OWG) stanowig integralng cze$¢ umow
sprzedazy oraz zwigzanych z nimi uméw o sSwiadczenie ustug zawieranych
pomiedzy spotkg Rexel a nabywcami oferowanych przez nig produktéw, o ile
umowy te nie stanowig inaczej. Uzyte w dalszej czesci niniejszych OWG
okreslenia oznaczaja:

e ,Gwarant” —Rexel s.c. Stawomir Jaskowiak, Aneta Jaskowiak, ul. Radziwoja 11, 61-057
Poznan, NIP 782-207-54-01

e ,Kupujacy” - kontrahenta dokonujgcego od Gwaranta zakupow produktéw lub ustug.
Niniejsze OWG stosuje sie tylko do kontrahentéw (przedsiebiorcow art. 43 'k.c.) nie
bedacych konsumentami w rozumieniu art. 22 Kodeksu Cywilnego.

e ,Strony” - Gwaranta i Kupujgcego

e ,OWG" - niniejsze Ogdlne Warunki Gwarancji firmy REXEL.

e, Produkt” - produkty, towary i ustugi stanowigce przedmiot dziatalnosci gospodarczej
Gwaranta i w powyzszym zakresie objete gwarancjg na terenie Polski.

e, Przewoznik” — kurier, firma transportowa lub spedycyjna

e ,Magazyn” - magazyn Sprzedajgcego zlokalizowany w miejscu siedziby Sprzedajacego.

2. Strony wytgczajg zastosowanie wzorcow umoéw Kupujacego (w szczegdlnosci
ogolnych warunkéw gwarancji i wzorow umow, regulaminéw).

3. Zgodnie z niniejszym OWG Gwarant udziela Kupujgcemu gwarancji na
wszystkie sprzedawane przez siebie Produkty, zapewnia sprawne dziatanie
oferowanych Produktow pod warunkiem korzystania z nich zgodnie z
przeznaczeniem i warunkami eksploatacji okreslonymi w dokumentacji.

4. BezposSrednie roszczenia gwarancyjne w stosunku do Gwaranta mogg sktadac
jedynie Kupujacy, ktdrzy nabyli produkt od Gwaranta. W pozostatych
przypadkach roszczenie gwarancyjne nalezy sktadaé w miejscu zakupu
Produktu.

5.Zgodnie zart. 558 § 1 Kodeksu Cywilnego rekojmia za Produkt jest wytgczona.

A FPUH Rexel s.c. A
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2.8.2. Okres gwarang;ji

1. Okres gwarancji na Produkty oferowane przez Gwaranta liczony jest od daty
sprzedazy i wynosi 12 miesiecy.

2. Gwarant udziela Klientowi gwarancji na okres podany w powyzszej tabeli na
podstawie faktury VAT lub paragonu potwierdzajgcego sprzedaz Produktu. Na
zyczenie Gwarant wyda Klientowi karte gwarancyjna.

2.8.3. Zakres gwarancji

1. Gwarant udziela Kupujgcemu gwarancji na wszystkie sprzedawane przez
siebie Produkty, zapewnia sprawne dziatanie oferowanych produktow pod
warunkiem korzystania z nich zgodnie z przeznaczeniem i warunkami
eksploatacji okreslonymi w dokumentac;ji.

2. W okresie trwania gwarancji Gwarant zobowigzany jest bezptatnie
dostarczy¢ czesci zamienne lub naprawié¢ wadliwy Produkt. Jezeli Gwarant
stwierdzi, ze naprawa Produktu nie jest mozliwa albo koszt naprawy urzadzenia
jest niewspotmiernie wysoki w stosunku do ceny nowego urzadzenia,
zobowigzany jest wymienic¢ Produkt na wolny od wad.

3. Z tytutu gwarancji Kupujacemu ani osobom trzecim nie przystuguje wobec
Gwaranta roszczenie o odszkodowanie za jakiekolwiek szkody powstate w
skutek awarii Produktu. Jedynym zobowigzaniem Gwaranta wediug tej
gwarancji jest dostarczenie czesci zamiennych lub naprawa lub wymiana
Produktu na wolny od wad, zgodnie z warunkami niniejszej gwarancji.

4. Gwarant odpowiada przed Kupujgcym wytgcznie za wady fizyczne powstate
z przyczyn tkwigcych w sprzedanym Produkcie. Gwarancja nie sg objete wady
powstate z innych przyczyn, a szczegdlnie w wyniku:

e czynnikdw zewnetrznych: uszkodzen mechanicznych, termicznych, chemicznych,
zalania, nadmiernego zabrudzenia itp.;

e zamontowania i uzytkowania Produktu niezgodnie z jego przeznaczeniem okreslonym
w oryginalnej instrukcji obstugi.

e uzytkowania Produktu w warunkach niezgodnych z podanymi w instrukcji (np.
max/min temperatury pracy, strefy zagrozenia wybuchem, agresywne Srodowisko
itp.);

e btedow projektowych instalacji, nieprawidtowego doboru Produktu;
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e podtaczenia Produktu przez osoby nie posiadajgce odpowiednich uprawnien,
podtagczenia produktu niezgodnie ze schematem elektrycznym, zasilania Produktu
napieciem innym niz okreslone na tabliczce znamionowej i/lub oryginalnej instrukcji
obstugi;

e zastosowania Produktu niezgodnie z jego przeznaczeniem i/lub sztukg inzynierskg;

e braku zgodnych z wymaganiami okreslonymi w oryginalnej instrukcji obstugi i/lub
katalogu Rexel zabezpieczen;

e nieprawidtowego montazu, konserwacji, magazynowania i transportu Produktu;

e uszkodzen Produktu powstatych w wyniku stosowania nieoryginalnych lub
niezgodnych z zaleceniami producenta akcesoridw i materiatow;

e uszkodzen wyniktych ze zdarzen losowych, czynnikéw noszgcych znamiona sity wyzszej
(pozar, powddz, wytadowania atmosferyczne itp.);

e wadliwego dziatania innych instalacji (np. elektrycznej, grzewczej itp.) i/lub urzadzen
majacych wptyw na dziatanie Produktu (np. falownikdéw, przekaznikéw itp.);

5. Gwarancja nie obejmuje czesci podlegajgcych normalnemu zuzyciu oraz
czesci i materiatdw eksploatacyjnych, jak: filtry, zaréwki, bezpieczniki, baterie,
paski klinowe, smary, oleje itp.

6. Gwarancja nie obejmuje Produktu, ktérego na podstawie przedtozonych
dokumentéw i cech znamionowych produktu nie mozna zidentyfikowac jako
Produktu zakupionego u Gwaranta i/lub Produktu nie posiadajgcego tabliczki
znamionowej Gwaranta.

7. Gwarancja obejmuje Produkt zakupiony u Gwaranta lub w jego sieci
sprzedazy z zastrzezeniem dokonania przez Kupujgcego terminowe] ptatnosci
za produkt. W przypadku wystgpienia opdznienia wymagalnej pfatnosci za
produkt procedura gwarancyjna zostanie wstrzymana do czasu petnego
uregulowania naleznosci.

2.8.4. Utrata gwarancji

1. Nabywca traci uprawnienia z tytutu gwarancji na produkty w przypadku
stwierdzenia:

e jakiejkolwiek modyfikacji Produktu;
e ingerencji w Produkt oséb nieuprawnionych;

e jakichkolwiek préob napraw Produktu dokonywanych przez osoby nieuprawnione;
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nieprzestrzegania obowigzku dokonywania okresowych przeglagdéw konserwacyjnych

jesli sg one wymagane;

wystgpienia zalegtosci ptatnosci za Produkt przekraczajgcej 90 dni od daty
wymagalnosci faktury;

2. Stwierdzenie przez Gwaranta zaistnienia przyczyn okreslonych w pkt. 3.8.3 i

3.8.4 jest podstawa do nie uznania reklamacji Produktu. W przypadku nie

uznania reklamacji reklamowany produkt bedzie zwrdcony reklamujgcemu na

jego pisemne zgdanie pod warunkiem uprzedniego pokrycia kosztéw przesyiki

Produktu ,do” i ,z” serwisu Gwaranta.

3. Nieodebrany towar przekazany do naprawy po okresie 60 dni od jej

wykonania, bedzie automatycznie utylizowany.

2.8.5. Zgtoszenie i procedura gwarancyjna

1. Podstawg przyjecia reklamacji do rozpatrzenia jest spetnienie tacznie

nastepujacych warunkow:

pisemnego ewentualnie za posrednictwem faxu lub poczty e-mail zgtoszenia
reklamacji przez Kupujgcego na odpowiednim formularzu firmy Rexel zawierajgcego:
nazwe towaru, numer katalogowy, date zakupu, nr karty gwarancyjnej, szczegétowy
opis uszkodzenia wraz z dodatkowymi informacjami dotyczgcymi powstania wad
produktu oraz zdjecia wadliwego produktu;

okazania oryginatu faktury lub paragonu zakupu reklamowanego produktu;

okazania protokotu rozruchu urzadzenia o ile wymagany przez oryginalng instrukcje
obstugi;

dostarczenia osobistego lub za posrednictwem Przewoznika reklamowanego produktu
do siedziby Gwaranta (dotyczy urzgdzen matogabarytowych typu maszyny do szycia,
noze krojcze itp.) lub udostepnienia na kazdg prosbe Gwaranta dostepu do urzadzen
wielkogabarytowych (np. przewijarki, przewijarko-przegladarki, noze tasmowe) w
miejscu ich montazu.

2. Wady lub uszkodzenia Produktu ujawnione w okresie gwarancji powinny

zostac zgtoszone Gwarantowi niezwtocznie, nie pdzniej jednak niz 7 dni od

daty ich ujawnienia.

3. Produkt, w ktérym stwierdzono wade powinien zosta¢ niezwtocznie

wytgczony z uzytkowania pod rygorem utraty gwarancji.
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4. Gwarant zobowigzuje sie do wykonania Swiadczenia gwarancyjnego w
terminie 14 dni od daty otrzymania zgtoszenia zgodnie z pkt.3.8.5.1 , a w
przypadku urzadzen matogabarytowych, w terminie 14 dni od daty
dostarczenia urzgdzenia do serwisu Gwaranta.

5. W przypadku produktu nietypowego, importowanego lub
wyprodukowanego na indywidualne zamowienie Kupujgcego, w szczegdlnosci
Produktu o specyficznych parametrach lub wtasciwosciach do ktérych naprawy
potrzebne sg specjalistyczne czesci zamienne, Gwarant zastrzega sobie prawo
wydtuzenia okresu wykonania swiadczenia gwarancyjnego o okres niezbedny
do sprowadzenia i/lub wyprodukowania ww. czesci, nie dtuzej jednak niz o 90
dni.

6. Urzadzenia matogabarytowe nalezy po uprzednim ustaleniu z Gwarantem
odestaé na jego adres, przy czym koszty i ryzyko przesytki ponosi Kupujacy.
Uznanie roszczen gwarancyjnych Kupujgcego bedzie rownoznaczne z naprawg
Produktu lub wymiang Produktu na wolny od wad i zwrotem kosztow przesyiki
poniesionych przez Kupujgcego zgodnie z cennikiem transportowym
obowigzujgcym w firmie Rexel.

7. Za miejsce Swiadczenia napraw z tytutu praw gwarancyjnych uznaje sie
siedzibe Gwaranta. Za prawidtowe opakowanie i dostarczenie Produktu do
Gwaranta odpowiada Kupujacy lub Przewoznik. Odpowiedzialnos¢ ta w zaden
sposob nie przechodzi na Gwaranta.

8. Procedurze gwarancyjnej podlegajg wytgcznie produkty kompletne, zdatne
do weryfikacji serwisowej, pozbawione wad i uszkodzen mechanicznych
bedacych wynikiem czynnikéw zewnetrznych.

9. W przypadku urzgdzen wielkogabarytowych Gwarant wysle swdj serwis w
miejsce montazu Produktu celem diagnozy i/lub naprawy Produktu. W
przypadkach nieuzasadnionego wezwania serwisowego Kupujgcy zostanie
obcigzony kosztami dojazdu i ustug serwisowych zgodnie z cennikiem
serwisowym Gwaranta.

10. W przypadku serwisowania Produktu w miejscu jego montazu Kupujacy
zobowigzany jest zapewni¢ swobodny dostep do Produktu i umozliwic
Gwarantowi bezpieczng procedure serwisowg zgodnie z wszelkimi zasadami
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BHP oraz odpowiednie mozliwosci techniczne (dostep do Zrddet zasilania,
wyfacznikow bezpieczenstwa itp.). W innym przypadku serwisant ma prawo
odmoéwic dziatan serwisowych.

11. Produkty odestane na adres Gwaranta na jego koszt i/lub odestane bez
wiedzy i akceptacji Gwaranta nie zostang przyjete lub zostang przyjete z
zastrzezeniem, ze procedura serwisowa nie bedzie uruchomiona do czasu
zwrotu  Gwarantowi poniesionych  kosztdw  przesytki  Produktu w
nieprzekraczalnym terminie 14 dni.

12. Reklamowany produkt powinien by¢ odpowiednio zabezpieczony na czas
transportu. Ryzyko dostawy Produktu spoczywa na Kupujgcym. Gwarant nie
odpowiada za zniszczenia lub uszkodzenia produktu w transporcie w
szczegolnosci wynikajgce z niewtasciwego opakowania lub zabezpieczenia
produktu przez Kupujacego.

13. Gwarant decyduje o zasadnosci zgtoszenia gwarancyjnego oraz o wyborze
sposobu realizacji uznanych roszczen gwarancyjnych.

14. Wymienione wadliwe produkty przechodzg na wtasnos¢ Gwaranta.

15. Gwarant zastrzega sobie prawo obcigzenia Kupujgcego kosztami
manipulacyjnymi zwigzanymi z przeprowadzeniem ekspertyzy Produktu, jesli
reklamowany Produkt bedzie sprawny lub uszkodzenie nie byto objete
gwarancja.

16. Gwarant zastrzega sobie prawo do przeprowadzenia wizji lokalnej w
miejscu zamontowania reklamowanego Produktu.

17 Gwarant zastrzega sobie prawo wstrzymania procedury gwarancyjnej w
przypadku gdy Kupujacy zalega z ptatnosciami za faktury przeterminowane
dtuzej niz 7 dni.

18. W przypadku naprawy Produktu czas trwania gwarancji ulega przedtuzeniu
o okres niesprawnosci Produktu. W przypadku wymiany produktu na nowy,

produkt ten jest objety nowg gwarancjg w wymiarze ustawowym liczonym od
momentu dostarczenia Produktu.

19. Gwarant nie jest zobowigzany do modernizowania lub modyfikowania
istniejgcych produktdw po wejsciu na rynek ich nowszych wersji.
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20. Niniejsze OWG wytgczajg odpowiedzialno$¢ Gwaranta z tytutu rekojmi za
wady rzeczy, przy czym wytgczenie to nie ma zastosowania do Kupujgcych
bedacych Konsumentami w rozumieniu Kodeksu Cywilnego.

21. W sprawach nieuregulowanych niniejszym regulaminem maja
zastosowanie postanowienia Kodeksu Cywilnego.

2.9. ZGODNOSC Z WYMAGANIAMI PRAWNYMI ORAZ Z NORMAMI

Maszyna jest zgodna z nastepujgcymi aktami prawnymi oraz normami:

e DYREKTYWA 2006/42/WE PARLAMENTU EUROPEJSKIEGO | RADY z dnia
17 maja 2006 r. w sprawie maszyn, zmieniajgca dyrektywe 95/16/WE
(przeksztatcenie) (Tekst majgcy znaczenie dla EOG)

e DYREKTYWA PARLAMENTU EUROPEJSKIEGO | RADY 2014/30/UE z dnia
26 lutego 2014 r. w sprawie harmonizacji ustawodawstw panstw
cztonkowskich odnoszacych sie do kompatybilnosci elektromagnetycznej
(wersja przeksztatcona) (Tekst majacy znaczenie dla EOG)

Odniesienia do zastosowanych norm zharmonizowanych:

EN 1037:1995+A1:2008 Bezpieczenstwo maszyn — Zapobieganie
niespodziewanemu uruchomieniu

e ENISO12100:2010 Bezpieczenstwo maszyn — Ogdlne zasady projektowania —

Ocena ryzyka i zmniejszanie ryzyka

e ENISO 13849-1:2015 Bezpieczeristwo maszyn — Elementy systemow
sterowania zwigzane z bezpieczenstwem — Czes¢ 1:
Ogolne zasady projektowania

e ENISO 13849-2:2012 Bezpieczenistwo maszyn — Elementy systemow
sterowania zwigzane z bezpieczenstwem — Czesc¢ 2:

Walidacja

e ENISO 13850:2015 Bezpieczenistwo maszyn — Funkcja zatrzymania
awaryjnego — Zasady projektowania

e ENISO 13857:2008 Bezpieczenstwo maszyn — Odlegtosci bezpieczenstwa

uniemozliwiajgce sieganie koiczynami gérnymi i dolnymi

do stref niebezpiecznych
e ENISO 14119:2013 Bezpieczeristwo maszyn — Urzadzenia blokujace
sprzezone z ostonami — Zasady projektowania i doboru
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e ENISO 14120:2015 Bezpieczeristwo maszyn — Ostony — Ogdlne wymagania
dotyczace projektowania i budowy oston statych
i ruchomych

e EN 14886:2008 Maszyny do przetwdrstwa tworzyw sztucznych

i mieszanek gumowych — Maszyny do ciecia nozem
tasmowym blokdw porowatych — Wymagania
bezpieczenstwa

e EN 60204-1:2006 Bezpieczenistwo maszyn — Wyposazenie elektryczne
maszyn — Czes¢ 1: Wymagania ogdlne IEC 60204-1:2005

2.10. HAStA, DEFINICJE, TERMINY SPECJALISTYCZNE, AKRONIMY | SKROTY

W instrukcji znajdujg sie hasta okreslajgce osoby, ktdre mogg miec
stycznos¢ z maszyng podczas wszystkich faz jej zycia i tym samym moze ona
mie¢ wptyw na ich bezpieczenstwo.

- wykwalifikowany personel:

Grupa o0sob lub osoba (osoba wykwalifikowana, operator), ktéra zdobyta
odpowiednie wyksztatcenie techniczne, odbyta szkolenia Iub zdobyta
doswiadczenie umozliwiajgce dostrzeganie ryzyka i unikanie zagrozen podczas
uzytkowania produktu.

- wykwalifikowany personel serwisu:

Grupa o0sob lub osoba (osoba wykwalifikowana), ktéra zdobyta odpowiednie
wyksztatcenie techniczne, odbyfa szkolenia lub zdobyta doswiadczenie
umozliwiajgce dostrzeganie ryzyka i unikanie zagrozen podczas napraw i
przeglagdow produktu (uzytkownik profesjonalny).

- osoba postronna:

Osoba niebedaca ani osobg wykwalifikowang, ani osobg poinstruowana.

- uzytkownik:

Osoba fizyczna lub prawna, ktdra wykorzystuje maszyne. Uzytkownik koricowy,
nalezacy do personelu wykwalifikowanego.

- uzytkownik nieprofesjonalny:

Osoba fizyczna, nieprzeszkolona moze nie posiadaé¢ odpowiedniego poziom
wyksztatcenia i wiedzy do postugiwania sie maszyng, inni pracownicy firmy, w

ktdrej maszyna jest uzytkowana, lub osoby postronne.
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2.11. GRUPA DOCELOWA | POTENCJALNI UZYTKOWNICY MASZYNY

Ta instrukcja dotyczy przeszkolonych uzytkownikédw profesjonalnych
oraz odpowiednio wykwalifikowanych pracownikdw odpowiedzialnych za
utrzymanie stanu i konserwacje maszyny. Instrukcja nie stanowi podrecznika
szkoleniowego dla uzytkownikow oraz personelu pracujgcego przy utrzymaniu
stanu i konserwacji.

Adresatami niniejszej instrukcji s3:

e  Wiasciciel maszyny,

e  Wykwalifikowany personel,

e  Wykwalifikowany personel serwisu
e  Uzytkownik

Maszyna nie moze by¢ wykorzystywana przez uzytkownikow
nieprofesjonalnych oraz np. osoby starsze, dzieci lub osoby niemogace
bezpiecznie jej uzytkowac bez nadzoru, osoby niepetnosprawne.

Instrukcja ta nie moze zastgpi¢ odpowiedniego doswiadczenia uzytkownika.

2.12. KONWENCJA PREZENTACJI TRESCI

Aby ufatwié postugiwanie sie instrukcjg zostata ona podzielona na
rozdziaty i podrozdziaty.
Poszczegdlne rozdziaty przedstawiajg niezbedne informacje dotyczace
bezpiecznej pracy z maszyng podczas wszystkich faz jej eksploatacji od fazy
uruchomienia, transportu, przez normalng prace do fazy utylizacji.
Wskazoéwki dotyczgce informacji przedstawionej w formie graficznej :1.1
Znaczenie symboli graficznych, znakow i etykiet zastosowanych w
informacjach dotyczacych bezpieczenistwa oraz pozostatych sygnatéow str.3
Bardziej istotne informacje w celu wyrdznienia zostaty zapisane tekstem

pogrubionym.
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3. TRANSPORT, PRZEMIESZCZANIE | PRZECHOWYWANIE MASZYNY

Na czas transportu maszyny nalezy dokonaé¢ demontazu stotu. W
przypadku mocowania urzadzen do burty samochodu, za pomocg paséw i lin
stabilizujgcych, nalezy unikac ich mocowania wokaét tasmy tngcej i wykorzystaé
do tego celu elementy ram. Na czas transportu zaleca sie mocowanie
poszczegdlnych elementdéw do Palet. Przy podnoszeniu elementéw uktadu nie
mozna dopuscic do naprezen, ktore mogtyby spowodowal trwate
odksztatcenie konstrukcji nosnych i innych elementéw wyposazenia.

3.1. TRANSPORT MASZYNY

Maszyna jest transportowana w skrzyni umieszczonej na specjalnej
palecie lub tylko na specjalnej palecie.

W zaleznosci od konfiguracji maszyny standardowo sktada sie ona z korpusu
oraz stotu roboczego zapakowanego w jednej skrzyni

Zatadunek oraz roztadunek odbywa sie za pomocg wozka widtowego.

3.2. CZYNNOSCI MANEWROWE | WYPAKOWYWANIE MASZYNY

Transport maszyny na miejsce ustawienia moze sie odbywaé przy
pomocy recznego wozka paletowego lub wdzka widtowego.

3.2.1. Skrzynia
Skrzynia wykonana jest z drewna i materiatdow drewnopochodnych
nalezy jg utylizowaé wedtug przepisdéw obowigzujgcych w danym kraju.
3.2.2. Paleta

Paleta wykonana jest z drewna i materiatdw drewnopochodnych
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4. INSTALACJA | WPROWADZENIE DO UZYTKOWANIA

4.1. USTAWIANIE MASZYNY

4.1.1. Warunki montazu

Maszyna jest przeznaczona do stosowania w zaktadzie produkcyjnym.
Maszyna powinna by¢ eksploatowana w warunkach charakterystycznych dla
hali produkcyjnej, w temperaturze powyzej 10 °C, przy wilgotnosci wzglednej
nieprzekraczajgcej 70%, bez kondensacji. Podtoze powinno umozliwiac stabilng
instalacje maszyny w miejscu pracy i mie¢ odpowiednig nosnosc¢. Zalecane jest
instalowanie maszyny na podtodze przemystowe,;.

4.1.2. Przestrzen potrzebna do uzytkowania i konserwacji

Maszyna moze pracowac tylko w miejscu zapewniajgcym swobode ruchdw
operatora. Przestrzen wokoét maszyny nalezy oznaczyé zgodnie z zasadami BHP.

Zaleca sie kazdorazowa analize zagrozen zwigzanych z usytuowaniem
maszyny nalezy tutaj braé¢ pod uwage ryzyko potkniecia, poslizgniecia,
uderzenia o elementy maszyny. Nalezy ogranicza¢ mozliwos¢ wystgpienia
wypadkéw przez stosowanie posadzek antyposlizgowych, obuwia
ochronnego z podeszwg zapewniajgcg dobrg przyczepnosé oraz procedur
zwigzanych ze sposobem czyszczeniem posadzki przy maszynie.

Ryzyko potkniecia, poslizgniecia, uderzenia o elementy maszyny

A\
L\
A\
o
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4.1.3. Ustawianie korpusu

Po rozpakowaniu maszyny nalezy jg ustawi¢ na uprzednio
przygotowanym miejscu za pomocg wézka widtowego lub dzwigu.

Dla zapewnienia prawidtowej i bezpiecznej pracy, krajarka musi by¢ ustawiona
stabilnie tak, aby wszystkie stopy regulowane (7) ( zdj. 2 str. 34) znajdujace sie
pod maszyng i blatem miaty kontakt z podtozem. Podtoze powinno by¢
pozbawione peknie¢ oraz uszkodzen moggacych stanowic ryzyko dla operatora
lub spowodowac uszkodzenie maszyny.

Obracajgc Srubami w podporach mozna wyregulowac potozenie blatu, oraz
dostosowaé do wysokosci istniejgcej linii produkcyjnej. Rownoczes$nie
umozliwia to ustawienie blatu w jak najbardziej komfortowym potfozeniu. Po
dokonaniu regulacji, wszystkie sruby i nakretki na podporach muszg by¢
dokrecone i zablokowane.

Ustawienie noza tasmowego nalezy wykonac przed zamocowaniem blatu i jego
podpor.

4.1.4. Ustawianie blatu

Prostopadte ustawienie noza roboczego do blatu zapewni precyzje ciecia
wykrojow. Regulacji ustawienia dokonuje producent, jednakze moze zajs¢
potrzeba dokonania drobnej korekty.

Montaz blatu przeprowadzi¢ wg ponizszych wytycznych:

e odpakowad blat zachowujac szczegdlng ostroznosc

e zdjg¢ metalowq podktadke (1) (zdj.1)

e  podniesc ostone ostrza 12 (zdj.2 str.38) krecac kotem (11) w skrajne
gorne potozenie

e  ostroznie wsungc blat na podpory stotu (2), sprawdzi¢ czy stét jest
prawidtowo wypoziomowany i dolna prowadnica znajduje sie na
tym samym poziomie co blat

e  jeslitak nie jest, dostosowac wysokos$¢ blatu przy uzyciu
nakretek (3)

e  zainstalowaé nogi przy uzyciu srub M8, pamietajgc ze noga stotu z
czerwong dzwignig musi sie znalezé po prawej przedniej czesci stotu
(usytuowanie nogi zaznaczono na zdj.1).
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e  po upewnieniu sie, ze stét zostat poprawnie zmontowany dokrecié
wszystkie Sruby

Noga z dzwignig

Zdj.1 Montaz blatu
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4.1.5. Przytaczenie maszyny do zasilania energia

Maszyna do poprawnego dziatania wymaga zasilania elektrycznego z
sieci 3x 400 [V] AC 50 [Hz] lub 230 [V]. Wymagana jest instalacja minimum trgj
przewodowa w przypadku 230V 50Hz za$ w odniesieniu do napiecia 400 V
instalacja trojfazowa piecioprzewodowa.

/N OSTRZEZENIE

UWAGA!

Przewody zasilajgce sg dostarczane razem z maszyna.

Nalezy uzywac¢ tylko dostarczonych przewodéw zgodnie z ich
przeznaczeniem.

Nalezy zwrécic szczegdlng uwage na przewody umieszczone na posadzce
ze wzgledu na ryzyko ich uszkodzenia oraz mozliwo$¢ potkniecia sie operatora
lub innych oséb pracujgcych w obrebie maszyny. Zaleca sie przygotowanie
gniazd zasilajgcych w bezposredniej bliskosci maszyny lub umieszczenie
przewoddéw w oznakowanych ostonach na posadzce ograniczajgcych mozliwosé
potkniecia.

4.1.6. Montaz akcesoriow (wyposazenie opcjonaine)

Do noza tasmowego moze by¢ mocowany przymiar PR-3 utatwiajgcy
ciecie pianki tapicerskiej na odcinki proste.

Montaz, demontaz oraz uzytkowanie opisane w instrukcji przymiaru.

4.1.7. Wskazowki dotyczace gospodarki odpadami i ich utylizacji

Wszystkie odpady powstate podczas montazu i uruchamiania maszyny
nalezy utylizowac¢ zgodnie z obowigzujgcymi przepisami oraz z zaleceniami
producentéw opakowan.

Materiaty opakowaniowe zawierajgce drewno, karton, tworzywa
sztuczne (folia VCI, PE i PP) oraz tasmy opasujgce (PET), powinny rowniez by¢
poddawane po posortowaniu recyklingowi lub dostarczone do utylizacji.
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4.1.8. Zalecane $rodki ochronne do stosowania przez uzytkownika podczas instalac;ji i
przekazywania do eksploatacji

/N UWAGA

Nalezy zwrdcié uwage na réznice w srodkach ochrony indywidualnej na
wszystkich fazach zycia maszyny. Zalecana odziez ochronna w jednej fazie
moze by¢ niedopuszczalna w innych.

W ponizszej tabeli zostaty wymienione srodki ochrony indywidualnej, ktore
nalezy stosowac w okresie transportu instalacji i przekazywania do eksploatacji.

Lp.| Zalecane Ssrodki ochrony indywidualnej w fazie instalacji i
przekazywania do eksploatac;ji

Kask ochronny

Ochronniki stuchu

Rekawice ochronne

Ogolna dziez ochronna dopasowana bez luzno zwisajgcych elementow

Obuwie robocze ochronne (antyprzebiciowe i wyposazone w podnoski)

o B IWIN e

Okulary ochronne.
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5. OGOLNY OPIS MASZYNY

5.1. PRZEDMIOT OPISU, PRZEZNACZENIE | ZASADA DZIALANIA

N6z taSmowy R750i R1000 to pionowa krajarka tasmowa o konstrukcji
typu A. Konstrukcja maszyny ma charakter stacjonarny.

Napedzany silnikiem elektrycznym ndz tnacy, w formie tasmy, biegnie po
statej Sciezce przez odpowiednie sekcje maszyny. Predkos¢ ruchu noza jest
regulowana. Sciezka obiegu noza w maszynie jest stata.

Maszyna przeznaczona jest do ciecia takich materiatéw jak tkaniny,
dzianiny, karton, pianka tapicerska.

Materiat do obrébki podaje sie na nieruchomy stét wchodzacy w sktad
maszyny. Obrabiany materiat tnie sie z tzw. ,, wolnej reki”, przesuwajgc blok po
blacie stofu. Stét wyposazony jest w system nadmuchu utatwiajgcy
manewrowanie obrabianym materiatem. Maszyna, ze wzgledu na swojg
konstrukcje, wymaga recznego podawania materiatu do obrobki. Ze wzgledu na
stacjonarng konstrukcje maszyny i nieruchomy, zamocowany na state stot,
maszyna stuzy do produkcji krétkich serii. Podczas ciecia mozna w tatwy sposob
dokona¢é rozkroju, rozdzielania lub skorowania blokdw pianki, np. w procesie
prototypowania, w celu uzyskania pozgdanych ksztattéw (formatek).

Typy pianek, do ktdrych ciecia maszyna jest przeznaczona to pianki
tapicerskie typow T1830, T2130, T2538 oraz T3030.

Maszyna jest przeznaczona do obstugi przez jednego operatora. Niektére
czynnosci serwisowe wymagajg zaangazowania dwdch osob.
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Zdj.2 Widok o0gdlny: 1-korpus, 2-panel sterowniczy, 3-ostrzatka, 4-lampa
sygnalizacyjna, 5-oswietlenie stotu, 6-blat, 7-stopa z regulacjq, 8-szafa
sterownicza, 9-wtqcznik gtowny, 10-silnik, 11-kotfo regulacji gornego prowadzenia
tasmy tngcej, 12-ostona ostrza, 13-nadmuch(opcja), 14-gdrne prowadzenie tasmy
tngcej, 15- dolne prowadzenie tasmy tnqcej, 16-dzwignia napinania tasmy,
17-listwa
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5.2. SYGNALIZACJA STANOW MASZYNY

Stany maszyny sg sygnalizowany przez informacje znajdujgce sie na
panelu sterowniczym oraz stan kontrolek.

5.3. MODYFIKACJE MASZYNY

Dokonywanie przez uzytkownika jakichkolwiek modyfikacji maszyny jest
niedozwolone a wszelkie konsekwencje takich dziatan nie bedg objete ustugami
wsparcia oraz udzielong gwarancj3.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

UWAGA!!!

Nigdy nie zmieniaj, demontuj zadnych elementéw maszyny w
szczegolnosci odpowiedzialnych za bezpieczennstwo tj. oston, zamkéw
(wytacznikéw drzwiowych bezpieczenstwa), przyciskdw zatrzymania
awaryjnego oraz innych.

Modyfikacja maszyny moze doprowadzi¢ do powainych zagrozen.
Przeprowadzenie jakichkolwiek zmian w maszynie bez sSwiadomosci
ryzyka stwarza powaine zagrozenie dla zycia i mienia, a wszelkie
konsekwencje takich dziatan nie bedg objete ustugami wsparcia oraz
udzielong gwarancja.

5.4. SCHEMAT FUNKCJI BEZPIECZENSTWA MASZYNY

Schemat zostat umieszczony w osobnej dokumentacji (dokumentacja
elektryczna) znajdujgcej sie w zataczniku do dokumentacji serwisowej.

5.5. KOMPATYBILNOSC ELEKTROMAGNETYCZNA

W zwigzku z tym, iz wszystkie podzespoty maszyny zwigzane z mozliwoscia
wytwarzania zaktocen elektromagnetycznych oraz te podzespoty, na ktdre
mogtyby mie¢ wptyw te zaktdcenia zostaty zmontowane i uruchomione zgodnie
z zaleceniami producentéw oraz norm zharmonizowanych z Dyrektywa
2014/30/UE nalezy domniemywad, ze:

e wytwarzane zaburzenia elektromagnetyczne nie przekraczajg
poziomu, powyzej ktdrego urzgdzenia radiowe i telekomunikacyjne
lub inne urzadzenia nie mogg dziata¢ zgodnie z przeznaczeniem

e  poziom odpornosci tych urzgdzen na zaburzenia
elektromagnetyczne, jakich nalezy spodziewa¢ sie podczas
uzytkowania zgodnie z przeznaczeniem, pozwalat na dziatanie
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urzadzenia bez niedopuszczalnego pogorszenia, jakosci jego
uzytkowania zgodnego z przeznaczeniem.

5.6. EMISJA SUBSTANCII
Maszyna jest zrodtem powstania odpaddw wynikajgcych z procesu ciecia
(pyt, scinki, itp.) Odpady powstajgce w wyniku procesu ciecia nalezy utylizowac
zgodnie z przepisami obowigzujacymi w danym kraju.

5.7. DOKUMENTACJA TECHNICZNA WYPOSAZENIA ELEKTRYCZNEGO

Dokumentacja zostata umieszczona zatgczniku do instrukcji serwisowej
producenta maszyny.

5.8. ATESTY POTWIERDZAJACE ZGODNOSC MASZYNY Z WYMAGANIAMI
OBOWIAZKOWYMI

Jezeli jest to konieczne to odpowiednie dokumenty wskazujgce
przeprowadzenie niezbednych badan zostaty umieszczone w zatgczniku do
niniejszej instrukgc;ji.
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6. INFORMACJE DOTYCZACE UZYTKOWANIA MASZYNY

6.1. UZYTKOWANIE ZGODNE Z PRZEZNACZENIEM

Jak juz wczesniej wspomniano, maszyna przeznaczona jest do ciecia
takich materiatéw jak tkaniny, dzianiny, karton, pianka tapicerska.

/N UWAGA

UWAGA!!
Nigdy nie wprowadzaj do maszyny innych materiatéw niz wskazane w
specyfikacji!

Podtaczanie i odfgczanie maszyny do zasilania elektrycznego, ustawienia
parametrow podawanie materiatu, wszystkie prace regulacyjne i
konserwacyjne oraz przeglady i naprawy powinny by¢ wykonywane zgodnie z
procedurami zawartymi w tej instrukcji przez odpowiednio (do danego zadania)
przeszkolony i wykwalifikowany personel.

6.2. PRZED PIERWSZYM URUCHOMIENIEM

Przed pierwszym uruchomieniem nalezy sprawdzi¢  poprawnos¢
montazu zgodnie z instrukcjg dotgczong do maszyny. Przewiduje sie, ze
maszyna moze by¢ czasowo wytgczona z uzytkowania. Po kazdym diuzszym
wyltgczeniu z uzytkowania oraz podczas jej pierwszego uruchomienia nalezy
stosowac sie do zalecen z ponizszego podpunktu

6.3. PRZYGOTOWANIE DO PIERWSZEGO URUCHOMIENIA LUB
URUCHOMIENIA PO DLUZSZYM WYtACZENIU Z UZYTKOWANIA

Dtuzszy czas bezczynnosci to, wytgczenie maszyny z uzytkowania na
dtuzej niz miesigc. Po kazdej diuzszej przerwie lub podczas pierwszego
uruchomienia nalezy:

e upewnié sie czy maszyna jest dopuszczona do uzytkowania przez
pracodawce
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sprawdzi¢ czy maszyna przeszfa przeglad dotyczacy realizacji funkcji
bezpieczenstwa

upewnic sie czy maszyna jest prawidtowo ustawiona w miejscu
pracy.

Uruchomienie polega na sprawdzeniu prawidtowego dziatania

poszczegdlnych elementéow sterowniczych znajdujgcych sie na korpusie
urzadzenia, oraz na upewnieniu sie, ze taSma tngca porusza sie prawidtowo
(prawidtowy kierunek ruchu, brak drgan, ruch tasmy w linii prostej, w réwnej
odlegtosci od tozysk oporowych).

NIEZBEDNE CZYNNOSCI PRZED URUCHOMIENIEM NORMALNYM

Za uruchomienie normalne uznaje sie sytuacje uruchamiania raz na
zmiane badz raz na dobe, ale nie rzadziej niz po miesigcu bezczynnosci.

Przy kazdym uruchomieniu nalezy:

sprawdzi¢ czy maszyna nie wykazuje oznak uszkodzenia, w wypadku

ich wykrycia nalezy zaprzestac pracy na maszynie

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

UWAGA!!
Zabronione jest uzywanie maszyny wykazujgcej oznaki uszkodzenia

sprawdzi¢, czy w otoczeniu maszyny jest dostatecznie duzo miejsca
do pracy

sprawdzi¢ kompletnos¢ oston

sprawdzi¢ kompletnosé wszystkich elementdéw bezpieczenstwa t;.
przyciskdow zatrzymania awaryjnego, wytgcznikdw drzwiowych
bezpieczenstwa, hamulca silnika

oceni¢ wzrokowo stan widocznych podzespotdéw maszyny, w
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przypadku zauwazenia zmian wygladu elementéw moze to
wskazywacé na usterke

e  sprawdz wzrokowo czy przewody elektryczne w szczegdlnosci
przewdd zasilajgcy nie przejawiajg oznak uszkodzenia w takim
wypadku nalezy zaprzestac pracy na maszynie

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

UWAGA!!

Nigdy nie sprawdzaj przewoddw zasilajgcych oraz pozostatych przewodéw
elektrycznych, jezeli istnieje podejrzenie, ze mogg by¢ podtgczone do sieci.
Ryzyko porazenia pradem elektrycznym

e upewnic sie czy maszyna posiada wszystkie przyciski zatrzymania
awaryjnego oraz czy nie wykazujg oznak uszkodzenia

e  sprawdzi¢ czy wytgcznik gtdwny nie przejawia oznak uszkodzenia,

W przypadku stwierdzenia niezgodnosci podczas uruchomienia nalezy
zaprzestaé pracy na maszynie i zabezpieczyé jg przed przypadkowym
uruchomieniem. Dalsza praca na maszynie mozliwa bedzie po usunieciu
usterek.

A NIEBEZPIECZENSTWO

UWAGA!!
Nigdy nie podejmuj pracy na maszynie w przypadku stwierdzenia, ze nie
spetnia wymagan tej instrukcji.

W przypadku, gdy nie stwierdza sie zadnych przeciwskazan do uruchomienia
maszyny nalezy:
e  przetaczyé wytgcznik gtdwny w pozycje uruchomiony | ON,
e  pozostate czynnosci nalezy przeprowadzié stosujac sie do
pozostatych punktow tej instrukcji.

=)
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6.5. UZYTKOWANIE MASZYNY W PROCESIE PRODUKCYJNYM

Po przygotowaniu warstwy do krojenia nalezy dosungé jg w poblize
tasmy tnacej tak, aby linia wykroju znalazta sie naprzeciw ostrza tasmy.
Nastepnie krecgc pokrettem podniesc gtowice dociskajgcg nad materiat tak, aby
nie sciggata jego goérnej warstwy i nie byta wyzej niz 4 mm nad poktadem
materiatu. Nastepnie nalezy uruchomié krajarke i rozpoczg¢ krojenie sterujgc
materiatem tak, aby nie wprowadzi¢ rgk w poblize ostrza tasmy tnacej.
Wykrawanie elementéw nalezy wykonywaé tak, aby nie cigé tukdow ponizej
16mm.

Ciecie pianki tapicerskiej jest takie same jak ciecie warstwy materiatu.
Przed rozpoczeciem ciecia pianki tapicerskiej, nalezy dostosowac odpowiednia
pozycje prowadnicy recznej PR-3 (jesli jest dostepna), zgodnie z kawatkami
pianki. Aby ustawi¢ prowadnice, nalezy odblokowaé 2 czerwone uchwyty, ktéry
blokuja prowadnice w jednej odpowiedniej pozycji. Aby odblokowaé te
uchwyty, nalezy pociggnaé¢ za uchwyt po obu stronach prowadnicy do siebie.
Ciety materiat nalezy regulowac przy uzyciu obydwu ragk trzymajac je zawsze
na jego powierzchni. Nie opiera¢ sie na stole. Po wykonaniu kazdego ciecia
wytgcz ndz tasmowy i spus¢  stopki w dot.

6.6. SPOSOBY | SRODKI DO ZATRZYMANIA AWARYJNEGO

W przypadku zagrozenia zdrowia, zycia lub mienia nalezy wybra¢ ktorys
z najblizszych przyciskdw zatrzymania awaryjnego. Na maszynie umieszczono
trzy przyciski zatrzymania.
Maszyna zostata wyposazona w ostony z wytgcznikiem drzwiowym
bezpieczenstwa reagujagcym na ich otwarcie. Zainicjowanie ktéregos z
wytgcznikow lub Przycisku Zatrzymania Awaryjnego spowoduje zatrzymanie
maszyny i przejscie w tryb awaryjny. Ponadto do napedu tasmy tnacej
zastosowano silnik z hamulcem.
Uruchomienie hamulca nastepuje w wyniku nacisniecia przycisku zatrzymania
awaryjnego, przycisku wytgczajgcego ruch tasmy, przekrecenia wytgcznika
giownego w pozycje OFF lub otwarcia jednej z oston.
W celu normalnego wytgczenia maszyny nalezy wykorzystac wytgcznik gtéwny.
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WSKAZOWKA

UWAGA!!!

Przycisk zatrzymania awaryjnego nie stuzy do zatrzymywania maszyny w
trybie normalnym !!!Nalezy go uzywac tylko w sytuacjach awaryjnych.
Zatrzymywanie maszyny za pomocg przycisku bezpieczenstwa poza
sytuacjami awaryjnymi oraz codziennymi testami moze mieé niekorzystny
wplyw na dziatanie uktadu bezpieczeristwa powodujgc jego przyspieszone
starzenie.

6.7 NAPRAWA | PONOWNE URUCHOMIENIE

Wszelkie naprawy maszyny prowadzgce do wymiany jej czesci w tym czesci
napedowych konstrukcyjnych itd. mogg by¢ wykonywane tylko przez personel
serwisu producenta lub wykwalifikowany personel serwisu zewnetrznego.
Wszelkie naprawy przeprowadzone na maszynie muszg by¢ tak wykonane, aby
nie zmienia¢ jej budowy lub dziatania

Celem napraw musi by¢ przywrdcenie maszyny do stanu poczatkowego.
Wszelkie modyfikacje maszyny sg niedozwolone!

Po naprawach i przeglagdach maszyna powinna byé przetestowana przed jej

przekazaniem do eksploatacji. W szczegdlnosci nalezy sprawdzi¢ dziatanie
wymienianych badZz naprawianych podzespotéw oraz ich interakcji z
pozostatymi elementami maszyny na wszystkich etapach jej dziatania.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

UWAGA!!

Nigdy nie zmieniaj, demontuj zadnych elementéw maszyny w
szczegdlnosci odpowiedzialnych za bezpieczenstwo tj. oston, zamkéw
(tacznikdw magnetycznych bezpieczenstwa), przyciskdw zatrzymania
awaryjnego oraz innych.

Modyfikacja maszyny moze doprowadzi¢ do powaznych zagrozen!

Przeprowadzanie jakichkolwiek zmian w maszynie bez sSwiadomosci
ryzyka stwarza powaine zagrozenie dla zycia i mienia a wszelkie
konsekwencje takich dziatan nie bedg objete ustugami wsparcia oraz
udzielong gwarancja.

=)
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A\ NIEBEZPIECZENSTWO

UWAGA!!
Nigdy nie podejmuj prob naprawy bez dostatecznej wiedzy lub
umiejetnosci lub uprawnien oraz szkolenia.

W przypadku braku dostatecznych umiejetnosci lub wiedzy lub
uprawnien i posiadania szkolen w celu naprawy skontaktuj sie z
serwisem producenta maszyny lub producentem maszyny.

Nieuprawniony personel wykonujacy naprawe naraza sie na blizej
nieokreslone ryzyko.

W przypadku niepoprawnego przeprowadzenia naprawy moze pojawic
sie blizej nieokreslone ryzyko.

=)
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7. PRACA Z MASZYNA

WLACZONY NOZ TASMOWY

MOZE USZKODZIC CIALO! 3 :
w . NIE wkindac reki pod ostong. . OCHRONNYCH SPELNIAJACYCH ROZPOCZECIEM CIECIA.
ylaczyé maszyng przed czynnosciami naprawczymi. NORME EN 1082-1

Zachowat wyjatkowa ostroinosé pray cigoiu.

Podczas ciecia nalezy zawsze stosowac rekawice ochronne zabezpieczajgce przed
przecieciem, spetniajgce norme EN 1082-1

7.1.  WitACZANIE

Po podtaczeniu maszyny do sieci nalezy przetgczy¢ wiacznik gtowny w
pozycje ON wodwczas na korpusie maszyny zaswieci sie lampa sygnalizujgca
gotowos¢ maszyny do pracy

Sterowanie nozem tasmowym odbywa sie poprzez pulpit sterowniczy
umieszczony na korpusie maszyny.
Pozostawienie ktdrejkolwiek z oston w pozycji niedomknietej uniemozliwi
wigczenie noia.

7.2. URUCHOMIENIE PRZESUWU TASMY TNACE)J

W celu uruchomienia przesuwu tasmy tnacej nalezy:

e  nacisnac zielony przycisk ,,START BAND” (1) (zdj. 3 str.49).
Uruchomienie przesuwu tasmy sygnalizuje podswietlenie przycisku
»START BAND” i podswietlenie lampy (4) (zdj.2 str.38) umieszczonej
na gornej czesci korpusu krajarki,

e dobrad zgdang szybkos¢ tasmy sterujgc pokrettem (8). Szybkos¢
przesuwu tasmy sygnalizowana jest na wyswietlaczu (7).
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7.3. ZATRZYMANIE TASMY TNACEJ

W celu zatrzymania tasmy tnacej nalezy:

e  nacisnac czerwony przycisk ,STOP BAND” (2) (zdj.3).
10 5 3 1 2 4 6

Zdj.3 Panel sterowania: 1-start tasmy, 2-stop tasmy, 3-zatgczenie poduszki
powietrznej, 4-wytqgczenie wytqczenie urzgdzenia odpylajgcego, 7-wyswietlacz
predkosci przesuwu tasmy tngcej, 8-potencjometr requlacji poduszki powietrznej,
5-zatqczenie urzqdzenia odpylajgcego, 6-predkosci  tasmy, 9-wytqgcznik
bezpieczeristwa, 10- lampka sygnalizacyjna

7.4. AWARYJNE ZATRZYMANIE MASZYNY

Aby awaryjnie zatrzymac ndz taSmowy nalezy nacisngc czerwony przycisk
bezpieczennstwa ,, EMERGENCY” (9). Lampka kontrolna (10) informuje, ze
zasilanie nie zostato odciete wytgcznikiem gtownym (9) (zdj.2 str.38).

7.5.  URUCHOMIENIE | ZATRZYMANIE = URZADZENIA ODPYLAJACEGO
(WYPOSAZENIE OPCJONALNE)

Jako urzadzenie odpylajgce zaleca sie stosowanie profesjonalnego
odkurzacza. Gniazdo zasilajgce odkurzacz znajduje sie w dolnej czesci szafy
elektrycznej (Urzadzenie odpylajgce nie stanowi wyposazenia standardowego).

W celu uruchomienia urzadzenia odpylajgcego nalezy (jezeli zostato
dostarczone wraz z maszyna):
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e  nacisngc zielony przycisk ,START VACUUM CLEANER” (5) .
Uruchomienie urzadzenia odpylajgcego sygnalizuje podswietlenie
przycisku ,START VACUUM CLEANER”.

Aby zatrzymac urzadzenie odpylajgce nalezy

e  nacisnac czerwony przycisk ,,STOP VACUUM CLEANER” (6).

7.6.  NADMUCH (WYPOSAZENIE OPCJONALNE)

Jest to urzadzenie wytwarzajgce podmuch powietrza, ktore wydostaje sie
przez dysze powietrzne zamontowane na stole roboczym. Nadmuch wywotuje
efekt poduszki powietrznej przez co utatwia manewrowanie cietym
materiatem. Aby zyska¢ najlepszy efekt poduszki powietrznej miedzy blat a
obrabiany materiat nalezy potozy¢ cienki papier.

71.7. ZAKONCZENIE PRACY Z MASZYNA
Po zakonczeniu pracy z maszyng wytaczy¢ maszyne wytgcznikiem
gtéwnym. Przeprowadzic przeglad i konserwacje maszyny zgodnie z wytycznym

w rozdziale 8 Obstuga eksploatacyjna str.53

7.8. NIEPRAWIDLOWE | NIEDOZWOLONE SPOSOBY UZYTKOWANIA

Istnieje szereg mozliwych scenariuszy nieprawidtowego sposobu
uzytkowania maszyny. Przedstawione ponizej scenariusze ograniczone sg do
mozliwego do przewidzenia niewtasciwego uzycia:

e Nie nalezy cig¢ materiatéw innych niz tkaniny dzianiny, pianka
tapicerska.  Dopuszczalne jest jedynie ciecie materiatéw o
podobnych wtasciwosciach, o ile nie wprowadza to dodatkowych
zagrozen. Kategorycznie zabrania sie ciecia przy pomocy maszyny
materiatéw takich jak metal, drewno, beton oraz materiatéw
tatwopalnych.

e W przypadku ciecia materiatow pylgcych nalezy stosowac¢ maski

przeciwpytowe
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Nie nalezy stosowal tasmy tngcej o parametrach innych niz
zalecane.

Zabronione jest dotykanie bedacej w ruchu tasmy tngcej gotymi
dtoAmi lub innym przedmiotem, nie bedacym materiatem
obrabianym

Nie nalezy stosowac tasmy tngcej o dwoch krawedziach tngcych.
przenoszenie i transport oraz przechowywanie maszyny w
nieodpowiednich warunkach lub w nieodpowiedni sposéb
(3 Transport, przemieszczanie i przechowywanie maszyny str.31),

przechodzenie pod przenoszonymi czeSciami maszyny,
przebywanie w miejscach potencjalnie zagrozonym upadkiem
maszyny w lub/oraz trakcie jej transportu lub przenoszenia

praca na maszynie niezgodnie zamocowanej lub uruchomionej lub
zle podtaczonej do zasilania energig elektryczng

praca bez stosowania odpowiednich srodkéw ochrony
indywidualnej we wszystkich fazach eksploatacji

praca bez oston, z ostonami zdekompletowanymi badz
uszkodzonymi, praca z ostonami, ktdre powinny zosta¢ wymienione
zgodnie z planem konserwacji.

dokonywanie napraw w tym wymiany i regulacje czesci zespotu
napedowego dokonywane przez osoby nienalezgce do
wykwalifikowanego personelu serwisu producenta

podkfadanie rgk lub innych czesci ciata w miejsca gdzie mogg by¢
zagrozone zgnieceniem

przeprowadzanie prac we wnetrzu szafy elektrycznej badz przy
innych elementach maszyny zasilanych energig elektryczng

bez odpowiedniej wiedzy i doSwiadczenia oraz uprawnien
modyfikowanie maszyny oraz praca na niej po modyfikacji w tym w
szczegolnosci zmiany w ukfadzie bezpieczenstwa, systemie oston,
uktadzie napedowym, oznakowaniu itd.

praca maszyny w potencjalnie wybuchowym otoczeniu w tym, kiedy
W maszynie gromadzi sie pyt, parujace palne ciecze lub inne

A FPUH Rexel s.c. A
ul. Radziwoja 11, 61-057 Poznan
tel.: +48 61 87 68 946

www.rexelpoland.com



N6z tasmowy R750/R1000 — Instrukcja Maszynowa Strona 52 /90

substancje moggce doprowadzi¢ przy sprzyjajgcych warunkach do
wybuchu badz zaptonu

e uzywanie maszyny wykazujgcej oznaki uszkodzenia

e  praca przez osoby niedopuszczone do jej uzytkowania

e  praca w stanie zmeczenia i pod wptywem narkotykéw, alkoholu lub
innych srodkéw odurzajacych,

e uzytkowanie maszyny w przypadku nieporzadku i nieczystosci w jej
obrebie

Oraz

e uzywanie wody lub innych cieczy przewodzacych podczas
czyszczenia maszyny lub podzespotéw elektrycznych oraz ich okolicy
w tym w szczegdlnosci bez odfgczenia zasilania. Wykonywanie
takich prac jest rowniez zabronione w przypadku, gdy zasilanie jest
odtaczone,

° przecigzanie elementdw maszyny przez stosowanie np.
niezgodnych elementdw, badz niepoprawnych nastaw,

e uzywanie narzedzi niezgodnych z zaleceniami producenta,

e praca bez wczesniejszego zapoznania sie z instrukcjg oryginalng i
dokumentami towarzyszacymi

e noszenie luznej odziezy, bizuterii, lub praca z rozpuszczonymi
wtosami,
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8. OBSLUGA EKSPLOATACYJNA

Obstuga i eksploatacja polega na okresowym sprawdzeniu pofgczen
elektrycznych, zwitaszcza przewoddéw ochronnych, wchodzacych w sktad
instalacji zasilajgco-sterujgcej oraz na kontrolowaniu stanu napiecia tasmy
tnacej oraz stopniu jej zuzycia, czuwanie nad prawidtowym stanem osfon i
zabezpieczen majacy bezposredni wptyw na bezpieczerstwo operatora oraz
0s0Ob postronnych.

Dla zapewnienia prawidtowej pracy urzadzenia nalezy przeprowadzac
przeglady codzienne, polegajgce na wzrokowej ocenie prawidtowosci jego

pracy.
Przed rozpoczeciem prac konserwacyjnych, regulacji, napraw i innych
czynnosci obstugowych nalezy odfgczy¢ zasilanie wytacznikiem gtownym
przestawiajgc go pozycje OFF oraz wyjac wtyczke z gniazda zasilajacego.
Wykonywanie jakichkolwiek prac przy pracujacej maszynie jest
zabronione

8.1. PRZEGLADY

W trakcie eksploatacji zalecane jest przeprowadzanie kontroli biezgcych
w celu sprawdzenia prawidtowego stanu i funkcjonowania urzadzenia.

Dla zapewnienia prawidtowe] pracy urzadzenia nalezy przeprowadzac
przeglady codzienne, polegajgce na wzrokowej ocenie prawidtowosci ich pracy.

Zakres wykonywanych czynnosci obejmuje:

e pewno$¢ wyltgczenia, przez kontrolne zadziatanie wyfgcznika
awaryjnego,

e  sprawdzenie czystosci tasmy tnacej (oklejenie cietym materiatem)

e  zwracanie uwagi na stan techniczny tasmy tnacej (pekniecia),

e  sprawdzenie wizualne urzadzenia (uszkodzenia oston, czujnikéw,
poluzowanie lub brak potgczen srubowych, uszkodzenia czesci itp.),

e wizualna ocena poprawnosci napiecia tasmy tnacej - dokonanie
ewentualnej regulacji — czyszczenie maszyny.
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Urzgdzenie powinny byé poddawane kontrolom okresowym (co 2

miesigce w trybie pracy dwuzmianowej).

Zakres wykonywanych czynnosci obejmuje:

8.2.

pewno$¢ wyltgczenia, przez kontrolne zadziatanie wyfgcznika
awaryjnego,

pewnos¢ dziatania hamulca napedu tasmy tnacej

dokrecenia $rub i elementéw mocujacych

ocena stopnia zuzycia elementéw ruchomych,

dokonanie regulacji tasmy tnacej (o ile jest konieczna)

KONSERWACIA

Co 6 miesiecy nalezy wykonaé konserwacje urzagdzenia. Zakres czynnosci

jest nastepujacy:

8.3.

ocena stopnia zuzycia, wymiana zuzytych elementoéw,

dokrecenie srub i elementdw mocujgcych,

regulacje,

usuniecie usterek,

sprawdzenie poprawnosci pracy elementéw sterowniczych i
zabezpieczajgcych,

sprawdzenie dodatkowych elementéw wyposazenia wg. zalecen
producentow,

generalne czyszczenie urzgdzenia.

REGULACIE

8.3.1. Regulacja napiecia tasmy tnacej

Nadmierny luz tasmy tngcej moze objawiac sie zsuwaniem sie noza z ko,

a takze nierownym przesuwem tasmy lub catkowitym brakiem ruchu.

Pojawienie sie nadmiernego luzu obliguje do podjecia odpowiednich czynnosci

serwisowych (regulacja tasmy). Mechanizm regulacji tasmy pokazany jest na

zdjeciu w ponizszym przyktadzie. Nalezy najpierw poluzowaé potacznia

Srubowe oznaczone numerami 1i 2, nastepnie wyregulowac nacigg tasmy przy
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pomocy Sruby napinajgcej oznaczonej numerem 3 i ostatecznie ponownie
dokrecic sruby 1 2.

Zdj.4 Mechanizm napinania tasmy tnqcej

8.3.2. Regulacja gérnego oraz dolnego prowadzenia tasmy tnacej

Zastosowane w nozu tasmowym R750 oraz R1000 rozwigzania
umozliwiajg przeprowadzenie regulacji szczelin miedzy tasmg tnacy, a
prowadnicami gornymi i dolnymi, aby wybrac pozgdang doktadnosé ciecia.

W celu przeprowadzenia regulacji gornego prowadzenia tasmy nalezy (zdj.5):

o kluczem pfaskim 8 mm odblokowaé nakretke (1) na osi
prowadzenia bocznego (2).

e  wkretakiem ptaskim krecac osig (2) ustawi¢ wtasciwg odlegtosé
prowadnicy od tasmy tnacej (3).

e zablokowac o$ nakretka (1).

e  druga prowadnice boczng regulowac w sposdb opisany powyzej;
Zalecana minimalna szerokos$¢ szczeliny wynosi 0,75 mm (0,45 mm
grubosé tasmy plus 0,3 mm szczelina).

o  kluczem imbusowym 4 mm poluzowac wkret (4).

e  kluczem ptaskim pokrecajgc o$ (5) ustawi¢ wtasciwg odlegtosé
tozyska oporowego od grzbietu tasmy tngcej (3).

e  dokreci¢ wkret (4), zalecana szczelina 0,5 mm.
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Zdj.5 Regulacja gdrnego prowadzenia tasmy

W celu przeprowadzenia regulacji dolnego prowadzenia tasmy nalezy (zdj.6):

e zdemontowad pokrywe maskujgcy dolnego prowadzenia (5),

e  kluczem imbusowym 3 poluzowac Sruby M4 (2),

e ustawié wtasciwg odlegtos¢ prowadnic (1) od tasmy tnacej,

e  dokrecic $ruby (2). Zalecana minimalna szerokos$¢ szczeliny
wynosi 0,75 mm (0,45 mm grubos¢ tasmy plus 0,3 mm szczelina),

e  kluczem imbusowym 4 poluzowa¢ wkret (4),

e  Wkretakiem ptaskim krecac osig (3) aby ustawi¢ wtasciwag
odlegtos¢ (0,5 mm) fozyska oporowego od grzbietu tasmy
tnacej ,dokrecic¢ wkret (4),

e zalecana szczelina 0,5 mm,

e zamontowac pokrywe maskujgcag prowadzenia dolnego (5),
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4 5

Zdj.6 Regulacja dolnego prowadzenia tasmy

8.3.1. Regulacja ustawienia két prowadzacych tasmy tnacej

Zsuwanie sie tasmy tnacej z kot swiadczy o koniecznosci ich ustawienia.
Regulacja moze by¢ przeprowadzana przez jednego pracownika ubranego
w srodki ochrony indywidualnej tj.
e  Rekawice ochronne
e  Okulary ochronne
e Odziez ochronng

UWAGA: Maszyna musi pozostac wigczona pod czas regulacji!
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Aby wyregulowacd ustawienie kot nalezy:

e przetgczy¢ maszyne w tryb serwisowy przetacznikiem "SERVICE" na
skrzynce sterujacej,

e wcisngc przycisk zatrzymania awaryjnego,

e zwolni¢ napiecie tasmy tnacej, korzystajac z dzwigni (1) (zdj.9),

e otworzy¢ ostony: gérng (1), boczng (2), dolng (3) za pomoca
dostarczonego klucza (zdj.11),

e poluzowac nakretke M20 (ozn. zielong strzatka),

Regulacja kot - miejsca uderzenia
e uderzy¢ delikatnie mtotkiem gumowym w kofto. Miejsce uderzenia
uzaleznione jest od kierunku zsuwania sie tasmy tnacej,
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e dokreci¢ nakretke M20,

e powtdrzyc procedure opisang w pkt. od 5-7 dla kota Srodkowego
(bez kota napedzajacego tasme)

e napigc tasme tnaca,

e obracajac kotami sprawdzic¢ czy tasma tnaca nie zsuwa sie z kot

e zamkngac ostony

e przetgczyé maszyne w tryb pracy normalnej przetgcznikiem ,SERVICE”
na skrzynce sterujacej,

e zwolni¢ wcisniety przycisk zatrzymania awaryjnego

e zresetowa¢ maszyne przyciskiem ,RESET” umieszczonym na skrzynce
sterowniczej

e wykonac ciecie probne,

8.4. OSTRZENIE TASMY TNACEJ

Wzrost oporu tkaniny przy krojeniu Swiadczy o tym, ze ostrze tasmy
ulegto stepieniu. Ogolny widok ostrzatki przedstawiono na Zdj. 7

Zdj.7 Zespot ostrzatki tasmy
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W celu naostrzenia tasmy lub wykonania ostrza w nowej tasmie nalezy:

opuscié gtowice gérnego prowadzenia tasmy tngcej (6) (Zdj.2 str.38)
w dolne potfozenie,

ustawié¢ maksymalng predkosc tasmy tnacej,

uruchomic naped tasmy,

obracac powoli dzwignie (1) sterowania ostrzatkg w kierunku ,do
siebie” az tarcze $cierne (2) rozpoczng ostrzenie i w tym potozeniu
przez kilka sekund lub w przypadku nowej tasmy tak dtugo, az
uformuje sie ostrze.

zwolnié¢ powoli dzwignie (1),dZzwignia wraca samoczynnie
sprawdzi¢ efekt ostrzenia przez wykonanie ciecia kontrolnego
(tkanina powinna cigc sie lekko i bez strzepienia).

Tasma jest dobrze naostrzona jesli zeszlifowania po jej obu stronach sg

jednakowe (ostrze symetryczne). Aby uzyskaé takie ostrze, tarcze Scierne (2)

przysuwane do ruchomej tasmy powinny zaczg¢ sie obracac jednoczesnie. Jesli

tak nie jest, nalezy wyregulowa¢ odlegtosc tarcz sciernych od tasmy.

8.4.1. Regulacja odlegtosci tarcz sciernych od tasmy

Aby wyregulowac odlegtos¢ tarcz sciernych od tasmy nalezy (zdj.7):

otworzy¢ ostone ostrzatki,

zluzowad sruby (3) odkrecajac nakretki nakretki radetkowane (4),
nieznacznie wkrecajac lub wykrecajgc sruby (3) ustali¢ odlegtos¢
tarcz Sciernych (2) tak, aby jednoczesnie stykaty sie z tasma,

po regulacji zablokowac sruby (3) nakretkami (4),

W przypadku koniecznosci zdjecia ostrzatki z krajarki (np. wymiana tarcz

Sciernych lub wymiana tasmy tnacej) nalezy poluzowaé wkret (5) kluczem

imbusowym i wysungé zespot ostrzatki z prowadnicy (6). Przy ponownym

montazu ostrzatki nalezy jg ustawic¢ na prowadnicy (6) tak, aby przy potozeniu

dzwigni (1) w pozycji nie naprezonej tarcze S$cierne znajdowaty sie w

bezposredniej bliskosci tasmy tnacej, ale nie stykaty sie z nig. W tym potozeniu
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zespotu ostrzatki dokreci¢ wkret (5). Po kazdorazowym zamontowaniu ostrzatki
sprawdzic¢ probg ostrzenia czy tarcze scierne jednoczesnie stykajg sie z tasma
tnaca i ewentualnie wyregulowac je.

Pod zespotem ostrzatki znajduje sie pojemnik na pyt powstajacy w
procesie ostrzenia. Zaleznie od nasilenia pracy nalezy okresowo usuwac
zanieczyszczenia z pojemnika. Pojemnik mocowany jest do korpusu krajarki za
pomocg sruby umieszczonej obok chwytacza tasmy.

8.4.2. Wymiana tarcz $ciernych

Tarcze Scierne wymienia sie z powodu ich naturalnego lub awaryjnego
zuzycia.

W tym celu (zdj.7) nalezy:

e zdemontowacd zespdt ostrzatki z noza tasmowego,

e  po zablokowaniu osi tarczy wkretakiem ptaskim wtozonym w
nacietg koncéwke osi (7) odkreci¢ nakretke (8),

e  zdjac zuzyte tarcze i zatozy¢ nowe,

e zamontowac zespot ostrzatki na prowadnicy (6),

e wykonad probe ostrzenia i ewentualnie wyregulowac odlegtosci
tarcz Sciernych od tasmy tnacej,

8.5. WYMIANA TASMY TNACEJ

Tasme tngcg wymienia sie w przypadku:

e  zuzycia (tasma tnaca o szerokosci ponizej 5 mm nalezy wymienié na

nowa).

e  pekniecia-zerwania

Duzy wptyw na prace krajarki, zwtaszcza na poziom hatasu, drgania i
zywotnos¢ tasmy ma jako$¢é wykonania ztgcza tasmy. Dtugosc tasmy powinna
by¢ scisle okreslona (patrz tabela Parametry techniczne). Z dopuszczalng
tolerancjg +/- 5 mm.

N6z tngcy moze byé wymieniany przez jednego pracownika ubranego w

srodki ochrony indywidualnej tj.

e  Rekawice ochronne

e  Okulary ochronne

e  (Qdziez ochronng

UWAGA: Maszyna musi pozosta¢ wigczona pod czas wymiany tasmy!
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W celu wymiany tasmy tnacej nalezy:
e  przetaczy¢ maszyne w tryb serwisowy przetgcznikiem "SERVICE" na
skrzynce sterujacej,
e wcisngé przycisk zatrzymania awaryjnego
e  podnies¢ noge umieszczong w prawej przedniej czesci stotu
korzystajgc z umieszczonej na niej dzwigni (zdj.1 str.34),

Zdj.8 Usytuowanie dZwigni do wymiany tasmy tnqgcej

o zwolnié napiecie tasmy tnacej, korzystajac z dzwigni (1) (zdj.9),

Zdj. 9 Usytuowanie dZwigni do zwalniania napiecia tasmy tnqgcej

° zdemontowad listwe (2) (zdj.9),
° zdemontowac ostony ostrza (1) i (2) odkrecajac $ruby (3) (zdj.10),
° zdemontowac ostrzatke (3) (zdj.2 str.38),
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otworzy¢ ostony: gorng (1), boczna (2), dolna (3) za pomocy
dostarczonego klucza (zdj.11),

obrdci¢ teleskopowag ostone (4) (zdj.11) noza nacieciem do
operatora,

zdjgc starg tasme,

zatozy¢ nowa tasme,

napig¢ tasme dzwignig (1) (zdj.9),

wykona¢ recznie kilka obrotdw kotami prowadzacymi zgodnie z
kierunkiem przesuwu noza, w celu utozenia sie tasmy na kotach,
napig€ tasme (8.3.1 Regulacja napiecia tasmy tnacej str.54),
zamkna¢ ostony: gérng (1), boczna (2), dolna (3) za pomocy
dostarczonego klucza (zdj.11),

obréci¢ teleskopowa ostone (4) (zdj.11) noza nacieciem do
korpusu( do wewnatrz, od operatora),

zamontowac ostrzatke (3) (zdj.2 str.38),

zamontowac ostony ostrza (1) i (2) wkrecajac sruby (3) (zdj.10),
zamontowac listwe (2) (zdj.9),

opusci¢ noge umieszczong w prawej przedniej czesci stotu
korzystajgc z umieszczonej na niej dzwigni (zdj.1 str.34),

przetgczyé maszyne w tryb pracy normalnej przetgcznikiem
»SERVICE” na skrzynce sterujacej,

zwolni¢ wcisniety przycisk zatrzymania awaryjnego
zresetowa¢ maszyne przyciskiem ,,RESET” umieszczonym na

skrzynce sterowniczej
wykonac ciecie prébne, w razie koniecznosci naostrzy¢ tasme
(8.4 Ostrzenie tasmy tnacej str.59)

Parametry tasmy tnacej

Model R750 R1000

Dtugosé/szerokosé/grubosé 3800x12x0,4 4250x12x0,4

[mm]
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Zdj.11 Osfony boczne wraz ostona teleskopowg
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8.6. CzYSZCZENIE

Przed przystgpieniem do czyszczenia maszyny nalezy:

e  Odtaczy¢ maszyne od zasilania;

e  Zatozyé¢ na wytgczniku gtéwnym w pozycji wytagczonej (OFF) ktédke.

Do czyszczenia urzadzenia nalezy uzywac wilgotng szmatke. Nie nalezy
uzywac zasadowych detergentéw myjacych. Kurz i inne drobiny zanieczyszczen

w szczelinach usuwa sie odkurzaczem lub sprezonym powietrzem. Nalezy
pamietac o ochronie wzroku i stuchu w czasie pracy ze sprezonym powietrzem.

Czyszczenie noza taSmowego obejmuje:

e  CO najmniej raz dziennie oczysci¢ szczeline w dolnym prowadzeniu
tasmy tnace;j;

e  co najmniej raz dziennie oczyscic z zapylenia przestrzen pod gérna
ostong tasmy tnace;j;

e  okresowo czysci¢ pojemnik pod ostrzatkg oraz ostone ostrzatki;

e regularnie kontrolowacd i czysci¢ gumowe opaski na kotach
pasowych z resztek materiatu oraz brudu;

e ttuste zanieczyszczenia usuwac rozcienczalnikiem ekstrakcyjnym.

8.7. SMAROWANIE

Smarowanie sprowadza sie do okresowego wprowadzenia kilku kropel oleju
maszynowego na powierzchnie (Zdj.12 str. 64):

e  prowadzenia zespotu napinajgcego.

e  kolumny goérnego prowadzenia tasmy.

e  zespotu regulacji napiecia tasmy.
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Zdj. 12 Punkty smarowania
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9. WYLACZANIE Z EKSPLOATACIJI, DEMONTAZ | ZLOMOWANIE

Kazde urzgdzenie po wykonaniu wielu cykli ulega zuzyciu na poziomie
struktury. Po zuzyciu urzgdzenie néz tasmowy R750/R1000 nie wymaga
szczegblnego sposobu przechowywania. W przypadku gdy elementy
urzadzeniu moga byé Zrddtem zanieczyszczen nalezy je zdemontowal i
natychmiast poddac utylizacji zgodnie z zaleceniami miejscowych przepiséw.

9.1. OzZNAKI WSKAZUJACE O KONIECZNOSCI STALEGO WYLACZENIA
URZADZENIA Z RUCHU

W przypadku, gdy nie jest mozliwa naprawa gtéwnych podzespotéw
urzadzenia w szczegdlnosci, gdy mimo napraw wykluczone jest dalsze
bezpieczne uzytkowanie, urzadzenie nalezy zatrzymac i w bezpieczny sposéb
usnac.

9.2. BEZPIECZNE USUWANIE

Materiaty wykorzystane do wykonania urzadzenia powinny by¢ poddane
recyklingowi. CzesSci sktadowe urzadzenia wykonane przez poddostawcéw
podlegajg utylizacji zgodnie z zaleceniami ich producentéw. Czesci sktadajace
sie na urzadzenie noz tasmowy R750/R1000 wykorzystywane jako ztom
mieszany. Mozliwy jest jednak demontaz na ztom posortowany.

N6z tasmowy R750/R1000 sktada sie gtéwnie z nastepujgcych
materiatéw:

- stal malowana, cynkowana, czerniona

- aluminium

- tworzywa sztuczne

- guma

- Srodki smarne

- materiaty drewnopochodne ( ptyta wiérowa)
Ztom elektryczny nalezy zutylizowaé zgodnie z obowigzujgcymi zarzagdzeniami.
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10. RyzYKO RESZTKOWE

Pomimo zachowania wszelkich starai majgcych na celu zmniejszenie ryzyka pracy z
maszyng pewne elementy ryzyka s nie do unikniecia.
Ryzyko szczatkowe wynika z niepoprawnego zachowania uzytkownika lub personelu
wykwalifikowanego. W przypadku uzytkowania maszyny zgodnie z zasadami BHP oraz
stosowania sie do tej instrukcji ryzyko resztkowe nie powinno doprowadzi¢ do wypadkdéw.

Transport, montaz i Utrata przekazanie informaciji
instalowanie, statecznosci dotyczacych transportu maszyny
wycofywanie z podczas znajdujace sie w tej instrukcji,
eksploatacji, transportu, - stosowanie sie do zasad BHP
demontaz, transport upadek, podczas transportu maszyny,
uderzenie o - prace moze wykonywac tylko
wystajace odpowiednio przeszkolony
czesci, personel posiadajacy
odpowiednie uprawnienia
(transport, montaz i instalowanie)
Montaz, instalowanie, | Zgniecenie, - przekazanie informaciji
wycofywanie z wciggniecie dotyczacych transportu maszyny
eksploatacji, spowodowane | znajdujgce sie w tej instrukcji,
demontaz, transport uzyciem - stosowanie sie do zasad BHP
elektrycznych | podczas transportu maszyny,
recznych - prace moze wykonywac tylko
narzedzi odpowiednio przeszkolony
personel posiadajgcy odpowiednie
uprawnienia (transport montaz i
instalowanie)
Montaz i instalowanie, | Porazenie - przekazanie informacji
nastawianie - energia dotyczacych transportu maszyny
podtaczenie do elektrycznag znajdujace sie w tej instrukciji,
systemu zasilania - stosowanie sie do zasad BHP
energiqg elektryczna. podczas transportu maszyny,
Wycofanie z - prace moze wykonywac tylko
eksploatacji, odpowiednio przeszkolony
demontaz - odtaczenie personel posiadajacy
zasilaniai odpowiednie uprawnienia
rozproszenie energii (transport montaz i instalowanie)

=
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Uczenie, zmiana Ryzyko - przekazanie informacji
procesu— mocowanie | przeciecia dotyczacych regulacji noza i innych
lub wymiana narzedzi, | ostrg czesci wymiennych znajdujace sie
nastawianie narzedzi | krawedzia w tej instrukcji,
noza, - przekazanie informacji
uderzenie o dotyczacych obstugi maszyny,
wystajgce - stosowanie sie do zasad BHP
czesci podczas obstugi maszyny,
maszyny - prace moze wykonywac tylko
odpowiednio przeszkolony
personel posiadajgcy odpowiednie
uprawnienia
- stosowanie Srodkéw ochrony
osobistej wskazanych przez
instrukcje oraz zgodnych z
zasadami BHP.
Dziatanie — drobne Ryzyko - przekazanie informaciji
regulacje i nastawianie | przeciecia dotyczacych regulacji maszyny
parametréow ostra znajdujace sie w tej instrukcji,
funkcjonalnych krawedzig - przekazanie informacji
maszyny (np. predkos¢ | noza, dotyczacych obstugi maszyny,
przesuwu tasmy) uderzenie o - prace moze wykonywac tylko
wystajace odpowiednio przeszkolony
czesci personel posiadajgcy odpowiednie
maszyny, uprawnienia
kontakt z - stosowanie Srodkéw ochrony
elementami osobistej wskazanych przez
maszyny w instrukcje oraz zgodnych z
przypadku zasadami BHP.
potkniecia
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6. | Czyszczenie,
Konserwacja — biezgce
utrzymywanie
porzadku i czystosci

Ryzyko
przeciecia
ostra
krawedzig
noza,
uderzenie o
wystajace
czesci
maszyny,
kontakt z
elementami
maszyny w
przypadku
potkniecia
Zagrozenie
porazeniem
pradem
elektrycznym
w wyniku
posredniego
kontaktu
powierzchni
pod
napieciem w
wyniku

-przekazanie informacji
dotyczacych konserwacji maszyny
znajdujgce sie w tej instrukcji,

- prace mogg wykonywac tylko
odpowiednio przeszkolony
personel posiadajgcy odpowiednie
uprawnienia

Nalezy pamietaé, ze w przypadku nieprzestrzegania informacji zawartych w tej

instrukcji dotyczgcych np. napraw, konserwacji, obstugi mogg pojawi¢ sie dodatkowe

zagrozenia.

=

FPUH Rexel s.c.

tel.: +48 61 87 68 946

®
ul. Radziwoja 11, 61-057 Poznan

www.rexelpoland.com




Nz tasmowy R750/R1000 — Instrukcja Maszynowa

Strona 71/90

11. DANE TECHNICZNE

N6z tasmowy

Dane techniczne R750 R1000

Dtugos$é tasmy [mm)] 3800 4250
Max. wysoko$é krojenia [mm] 230 250
Przestrzen operacyjna po

o P yinap 750 1000
ramieniem[mm]
Zakres regulacji predkosci tasmy[m/s] 0-18 0-18
Zasilanie [V] 400/230 400/230
Moc silnika napedu [kW] 1.5/2.2 1.5/2.2
Wymiary stotu [mm] 1500x1500 1800x1800
Masa [kg] 165-300 165-300
Odcigg PROFI 2: Opcja Opcja

e Moc[W] 1200 1200

e Napiecie zasilajace [V] ~230/50Hz ~230/50Hz

e Podciénienie [kPa] 27 27

e Srednica rury [mm] @36 @36

e Poziom hatasu [dB] 67 67
Nadmuch opcja Opcja
Przymiar opcja opcja
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11. ZAtAczNIK I11- DEKLARACI zGODNOSCI WE / UE

N6z tasmowy do pianki R750/R1000

e firmaiadres producenta:
F.P.U.H. Rexel s.c. Stawomir Jaskowiak Aneta Jaskowiak
ul. Radziwoja 11
61-057 Poznan
Polska

® numer seryjny maszyny:
spetnia wszystkie odpowiednie postanowienia dyrektyw:

e DYREKTYWA 2006/42/WE PARLAMENTU EUROPEJSKIEGO | RADY z dnia
17 maja 2006 r. w sprawie maszyn, zmieniajgca dyrektywe 95/16/WE
(przeksztatcenie) (Tekst majgcy znaczenie dla EOG)

e DYREKTYWA PARLAMENTU EUROPEJSKIEGO | RADY 2014/30/UE z dnia
26 lutego 2014 r. w sprawie harmonizacji ustawodawstw panstw
cztonkowskich odnoszacych sie do kompatybilnosci elektromagnetycznej
(wersja przeksztatcona) (Tekst majacy znaczenie dla EOG)

A FPUH Rexel s.c. A
ul. Radziwoja 11, 61-057 Poznan
tel.: +48 61 87 68 946

www.rexelpoland.com
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Odniesienia do zastosowanych norm zharmonizowanych:

e EN1037:1995+A1:2008

e ENISO 12100:2010

e ENISO 13849-1:2015

e ENISO 13849-2:2012

e ENISO 13850:2015

e ENISO 13857:2008

e ENISO 14119:2013

e ENISO 14120:2015

e EN 14886:2008

e EN 60204-1:2006

Bezpieczenistwo maszyn — Zapobieganie
niespodziewanemu uruchomieniu

Bezpieczeristwo maszyn — Ogdlne zasady projektowania —
Ocena ryzyka i zmniejszanie ryzyka

Bezpieczenistwo maszyn — Elementy systemow
sterowania zwigzane z bezpieczenstwem — Czes¢ 1:
Ogélne zasady projektowania

Bezpieczeristwo maszyn — Elementy systemow
sterowania zwigzane z bezpieczenstwem — Czes$¢ 2:
Walidacja

Bezpieczenstwo maszyn — Funkcja zatrzymania
awaryjnego — Zasady projektowania

Bezpieczenstwo maszyn — Odlegtosci bezpieczenstwa
uniemozliwiajgce sieganie koriczynami gornymi i dolnymi
do stref niebezpiecznych

Bezpieczenstwo maszyn — Urzadzenia blokujgce
sprzezone z ostonami — Zasady projektowania i doboru
Bezpieczenistwo maszyn — Ostony — Ogdlne wymagania
dotyczace projektowania i budowy oston statych

i ruchomych

Maszyny do przetwodrstwa tworzyw sztucznych

i mieszanek gumowych — Maszyny do ciecia nozem
tasmowym blokéw porowatych — Wymagania
bezpieczenstwa

Bezpieczenstwo maszyn — Wyposazenie elektryczne
maszyn — Czes¢ 1: Wymagania ogodlne IEC 60204-1:2005

Osoba upowazniona do przygotowania dokumentacji technicznej:

Stawomir Jaskowiak

Poznan, _/ /20

Producent

Stawomir Jaskowiak

legal representative

=

FPUH Rexel s.c. A
ul. Radziwoja 11, 61-057 Poznan
tel.: +48 61 87 68 946

www.rexelpoland.com
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